2. Nenechavejte hrot zbytecné nahi'dty navysokeé teploty. Povrch
hrotu se tim miZe poskodit

3. Hrot necistété drsnymi predmeéty (smirkovy papir, pilnik, atd...)

4. 'V piipadé oxidace napovrchu hrotu, je mozno ji odstranit opatrné
smirkovym papirem se zrnitosti 600-800, nésledné odistit
isopropylalkoholem, hned po oéisténi nahidt a pocinovat aby se
zabréanilo dal&i oxidaci.

5. Kazdych 20hodin pouZzivani nebo alespori jednou tydné hrot
ocistéte.

6. Nepouzivete tavidla obsahujici chloridy nebo kyseliny.
PouZzivejte pouze tavidla na bézi kalafuny nebo aktivni kalafuny

Udrzba

Nepouzivejte zafizeni je-li poSkozen p¥ivodni kabel

Nezapominejte Ze po vypnuti péjeci stanice zistava hrot stale
horky, nevynechavejte jej bez dozoru dokud nevychladne

Vyménu hrotu provadéjte jen pokud je chladny
Zabraiite vniku vody do pajeci stanice

Na ¢isténi krytu pajeci stanice nepouzivejte rozpoustédla

VVyména hrotu

Vymeénu nebo cisténi hrotu provadéjte pouze neni-li hrot horky. P§eci
stanice musi byt vypnuta. Neni-li nasazen hrot stanici nezapingjte Vyména
hrotu je jednoduchd, staci odSroubovat ryhovanou matici. Po vyjmuti hrotu
odfouknéte prach ktery se usazuje ve Spiéce (pozor naodi) anasad’'te hrot
novy. Po nasazeni utéhnéte matici. Na utahovani matice nepouzivejte klesti
ale pouze vlastni prsty.

P154

PAJECI STANICE ZD932
NAVOD K OBSLUZE

Parametry:

Profesiondlni pgjeci stanice

Plynulé nastaveni teploty, rozsah 150 - 450°C
Vymeénitelné pjeci hroty

Vykon topného télesa: 48W

Indikace ohtevu pdjeciho hrotu pomoci LED diody

Nastaveni optimalni teploty:

Pro zgjisténi kvalitniho spoje je velmi dileZita volba spravné teploty. Pri
nizké teploté se pajka mélo rozte¢e a mohou vznikat Spatné vodiveé spoje
tzv. ,Studaky”. Pri piilis vysoké teploté se z pgky odpaii tavidlo, které
slouzi ke kvaitnimu pfilnuti pgjky k pgenému povrchu. Vysokateplota
miZe také poskodit desku plosnych spoji nebo citlivejsi soucéastky
(integrované obvody). Pro bézné domaci pajeni se bézné pouziva pgka
Sn60Pb40. (60% cin, 40% olovo). Pro toto slozeni jsou optimalni teploty
nasledujici:

Bod tani: 215°C
B&Zné p4ent: 215 - 300°C
Odpéjeni malych spoji:  315°C
Odpéjeni velkych spojti:  400°C

Pozn.: V dnedni dobg sejiZ ve vyrobnim procesu nesmi pouzivat pajky
obsahujici olovo. Dle sloZeni bezolovnaté pgky je poté nasledné upravit
teploty pdjeni. Napt. bezolovnata pdjka Sn/Cu ma bod tani 227°C

Péce o pajeci hrot

P4jeci hrot je vyroben z Zeleza pokoveného medi. Zivotnost hrotu je dlouha
Je-li pouzivan v souladu s nadedujicimi pravidly:

1. Budete-li pgeci stanici vypinat nebo delSi dobu nepouzivat,

nechte pgeci hrot pocinovany. Pied nasledujicim pouzitim pouze

hrot otrete


Petr Lembard
Text napsaný psacím strojem
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